


Caracteristicas del
Sistema REPOLEN FIRE RP

SISTEMA REPOLEN FIRE RP, CONCEBIDO PARA EJECUTAR INSTALACIONES DE EXTINCION
DE INCENDIOS MEDIANTE LA APLICACION DE ROCIADORES AUTOMATICOS Y BOCAS DE

INCENDIOS EQUIPADAS (BIE).

Satisface los ensayos de clasificacion de reaccion al fuego:

B-s1,d0y es libre de halégenos.

Apto para instalaciones de tuberias humedas cargadas, de

forma permanente, con agua a presion.

El sistema REPOLEN FIRE RP se compone por tubos vy
accesorios fabricados en material Polipropileno Copolimero
Random con estructura cristalina modificada de ultima
generacion, PP-RCT, lo cual contribuye a la mejora de la

resistencia mecanica del sistema.

La capa intermedia del tubo REPOLEN FASER FIRE RP se
fabrica con fibra de vidrio aditivada. Ello colabora a minimizar
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los posibles efectos de las dilataciones y/o contracciones

que podria experimentar la tuberia durante su vida util.

Se distribuye en amplia gama de tubos y accesorios con

diametros nominales desde 20 a 160 mm.

El sistema no es admisible para la conduccién y suministro

de agua potable.

Al instalar el Sistema REPOLEN FIRE RP se evitarian los
efectos de la corrosion exterior e interior de la tuberia-
accesorio que aparecen en las redes metalicas de

instalaciones de contraincendio.
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Ambitos de
aplicion

INTERIOR

CENTROS
DOCENTES

BIES

CINES Y
TEATROS

Tipo de

soldadura
Normativa
ROCIADORES CENTROS HOTELES
AUTOMATICOS COMERCIALES
CENTROS MUSEQS HOSPITALES
PENITENCIARIOS

Soldadura a socket.
Soldadura a tope.

UNE EN IS0 15874
UNE EN 13501
UNE EN 12845
UNE EN 671

UNE 23500

DIN 8077

DIN 8078

GARAJES Y
APARCAMIENTOS

EDIFICIOS
INDUSTRIALES




Especificaciones técnicas

EL SISTEMA REPOLEN FIRE RP DISPONE DE EVALUACION TECNICA DE IDONEIDAD
NORMATIVA DE APLICACION

El Sistema REPOLEN FIRE RP cumple con las siguientes normativas:

UNE EN 12845: Sistema fijos de lucha contra incendios. Sistemas de rociadores automaticos. Dlsefno, instalacion y
mantenimiento.

UNE EN 23500: Sistemas de abastecimiento de agua contra incendios.

UNE EN 671: Instalaciones fijas de lucha contra incendios. Sistemas equipados con mangueras.

RSCIEI: Reglamento de Seguridad Contra Incendios en los Establecimientos Industriales. (R.D. 2267 / 2004).

UNE EN 13823: 2012+A1: Ensayos de reaccion al fuego de productos de construccion.

UNE EN 13501: Clasificacion en funcion del comportamiento frente al fuego de los productos de construccién y elementos
para la edificacion.

RP 001.84: Reglamento Particular del Certificado de Conformidad AENOR para sistemas de canalizacién en polipropileno
random, polipropileno random con estructura cristalina modificada, polipropileno random y fibra de vidrio y polipropileno
random con estructura modificaday fibra de vidrio para instalaciones contra incendio.

CTE: Codigo Técnico de la Edificacion. (R.D. 314 / 2006 y R.D. 732 / 2019). Establece prescripciones técnicas de obligatorio
cumplimiento referente a materiales, componentes y equipamiento, disefo, ejecucion, puesta en funcionamiento y
mantenimiento de instalaciones de proteccién de contra incendios.

Resulta muy importante destacar que aquellos productos aplicados en instalaciones de proteccion contraincendios deben de
cumplir el Real Decreto 513/ 2017, de 22 de Mayo, por el cual se aprueba el Reglamento de Instalaciones de Proteccion Contra
Incendios (RIPCI).

Cualquier instalacion de proteccion contra incendios, antes de ser dada de alta, debe validarse en correspondencia con dicho
Reglamento. Para alcanzar la validacion de la aptitud del producto existen tres posibilidades:

Productos con Marco CE.
Productos con Marca de Conformidad.

Productos con Evaluacion Técnica Favorable de la Idoneidad.

Las tuberias plasticas se ubican en el caso 3 ya que deben de disponer de Evaluacion Técnica Favorable de de la Idoneidad,
segun el apartado 5.3 del RIPCI:

Articulo 5. Acreditacion del cumplimiento de los requisitos de sequridad de los productos de proteccion contra incendio.
5.3. Los productos(equipos, sistemas o componentes)de proteccion contra incendios no tradicionales o innovadores para los
que no existe normay exista riesgo, deberan justificar el cumplimiento de las exigencias establecidas en este Reglamento

mediante una evaluacion técnica favorable de laidoneidad para su uso previsto, realizada por los organismos habilitados para
ello por las Administraciones publicas competentes.

* La evaluacion técnica favorable de la idoneidad debera incluir, al menos, lo siguiente: La evaluacién de los requisitos
basicos relacionados con el uso previsto (por ejemplo: fiabilidad operativa, tiempo de respuesta, comportamiento bajo
condiciones de incendio, durabilidad, fuentes de energia, etc.).

* La evaluacion del control de produccién en fabrica, asi como un seguimiento anual del control de produccion en
fabrica.

* Las condiciones de uso previstas y el programa de mantenimiento periédico con las operaciones que, como minimo,

requiera el producto durante su vida util para poder ser usado de forma fiable.



PROPIEDADES DEL MATERIAL PP-RCT

PROPIEDADES RESULTADOS UNIDADES CONDICION NORMATIVAS
DENSIDAD 0,905 kg/cm3 - ENISO 1183-1
0,5 g/10min 190 °C/2,160kg ENISO 1133-1
{NDICE DE FLUIDEZ 0,25 g/10min 230 °C/2,16kg ENISO 1133-1
13 g/10min 230 °C/5kg ENISO 1133-1
RESISTENCIA A LA TRACCION 25 MPa - EN IS0 527-1,-2
ALARGAMIENTO POR TRACCION 10 % - EN IS0 527-1,-2
MODULO DE ELASTICIDAD 900 MPa - EN IS0 527-1,-2
40 kJ/m?2 23°C ENISO 179/1eA
RESISTENCIA AL IMPACTO
) 4 kJ/m?2 0°C ENISO 179/1eA
(Método de Charpy)
2 kJ/m?2 -20°C ENISO 179/1eA
COEFICIENTE LINEAL DE
A 1,5 10-4 K-1 - DINS3752
EXPANSION TERMICA (0° a 70°)
CONDUCTIVIDAD TERMICA 0,24 w/(m.k) - EN IS0 22007

PROPIEDADES DEL TUBO

COEFICIENTE DE CONDUCTIVIDAD TERMICA 0,15 w/(m.k) - UNE EN SO 22007
REVERSION LONGITUDINAL <1% % 135°C UNE EN 1SO 2505
COEFICIENTE DE EXPANSION TERMICA 0,035 mm/(m.oC) 0,032 DIN 53752
RESISTENCIA AL IMPACTO )
(Método de la escalera) Sin fallo - - UNE-EN ISO 11173
RUGOSIDAD 0,007 mm - UNE 82305
OPACIDAD Si - UNE EN ISO 7686
CLASIFICACION DE REACCION AL FUEGO B-s1,d0 - - UNE EN 13501

PRESIONES DE FUNCIONAMIENTO PARA TUBERIA PP-RCT CON VIDA UTIL DE 50 ANOS SEGUN DIN 8077 (SF: 1.25)

TEMPERATURAS
SERIES - SDR
10°C 20°C 30°C 40°C 50°C 60°C 70°C *80°C
SERIE32-SDR7,4 33,6 29,2 25,1 21,5 18,3 154 12,90 *10,90
SERIES-SDR 11 21,2 18,4 15,8 13,6 11,5 9,70 8,10 *6,90

*Valores previstos para una vida Util de la tuberia de 25 afos.

PRESION MAXIMA, DE AGUA, ADMISIBLE DE LA INSTALACION

Excepto durante las pruebas de puesta en servicio de la instalacion, la presion del agua no debe exceder los 12 bares en las
conexiones de equipos, rociadores, controles de chorro multiples, detectores de flujo, valvulas de control de zona, alarmas
hidraulicas, aceleradores y descargadores, valvulas de cierre, valvulas de accion previa, impulsiones de bombas, juntas me-

canicas de tubos y valvulas de alarma mojadas. Norma UNE EN 12845.




Campos de aplicacion

BOCAS DE INCENDIO EQUIPADAS (BIES)

Los sistemas de bocas de incendio equipadas (BIE) estan compuestos por una fuente de abastecimiento de agua, una red de tuberias para
la alimentacion de aguay los equipos de bocas de incendio equipadas necesarios.

El sistema REPOLEN FIRE RP de tubos y accesorios se disef¢ para canalizar redes de extincion automatica de incendios en edificios con
Bocas de Incendios Equipadas (BIE), siendo su utilizacion apta para riesgos de tipo bajo (RB)y medio (RM) segiin Reglamento de Sequridad
Contra Incendios en los Establecimientos Industriales (RSCIEI).

Paralainstalacién de Sistemas de Bocas de Incendio Equipadas tanto en edificios de uso no industrial requlados por el CTE DB Sl asi como

en los Establecimientos Industriales segun el RSCIEI, con salidas normalizadas de 25 mm y/o 45 mm, se establece:

DOTACIONES DE USO NO INDUSTRIAL (CTE DB SI) ESTABLECIMIENTOS DE USO

INDUSTRIAL (RSCIEI)

HOSPITALARIO En todo caso
ADMINISTRATIVO Si la superficie construida excede de 2.000 m2. (2) NIVEL DE RIESGOS
TIPO DE EDIFICIO
DOCENTE Si la superficie construida excede de 2.000 m2. (2) BAJO MEDIO
Si la superficie construida excede de 1.000 m2 o el estable- A Se instalaran cuando la Sc > 300 m2
RESIDENCIAL PUBLICO cimiento esta previsto para dar alojamiento B - Sc =500 m2
amas de 50 personas. (2) C - Sc 2 1.000 m2
Si la superficie construida excede de 500m2. (2) . . i
GARAJE O APARCAMIENTO St (iong i
Se excluyen los aparcamientos robotizados - : o
COMERCIAL Si la superficie construida excede de 500m2. (2) Bajo 25 2

PUBLICA CONCURRENCIA Si la superficie construida excede de 500m2. (2) Medio 45 2

(2) Los equipos seran de salida DN 25 mm Sc: Superficie construida

La presion en boquilla no seré inferior a 2bar ni superior a 5bar. De ser necesario, se dispondra de un dispositivo reductor de presion.
(RSCIEI).

En correspondencia conlanorma UNE EN 671y el Reglamento de Instalaciones de Proteccion Contra Incendios(RIPCI) el sistema REPOLEN
FIRE RP debera ser valido, segun cualquiera que sea la naturaleza de la fuente de abastecimiento, para tener la capacidad suficiente de
alimentar, con simultaneidad, durante 1 hora a 2 bocas de incendio de 25 mm o bien, al menos, 2 o mas bocas de 45 mm incluyendo la de
posicion mas desfavorable. TABLAS Iy II.

TABLA I: BIE TIPO NORMALIZADA 25 mm
Diametro del Caudal minimo Q enl/minala TABLA II: BIE TIPO NORMALIZADA 45 mm

orificio de la presion P en MPa Coeficiente ) ) ‘
boquilla o diametro K Diametro de Caudal minimo Q enl/minala

equivalente (mm) P=0,2 P=04 P=0,6 orificio de la presion

boquilla o didametro

4 12 18 22 9 equivalente (mm) P=02 P=04 P=06

5 18 26 31 13

6 24 34 41 17 9 66 92 12 46

7 3 24 53 ) 10 78 110 135 55

8 39 56 68 28 n 93 131 162 68

9 16 66 30 33 12 100 140 7 72

10 59 84 102 ) 13 120 170 208 85

12 90 128 156 64 0=k(/P



ROCIADORES AUTOMATICOS (SPRINKLERS)

Cuando el calor de un fuego actua sobre el bulbo del sprinker, el liquido hierve, la presion del vapor rompe el vidrio, libera el tapon y enton-
ces el agua a presion, contenida en la red de tuberias contra incendios, descarga y vierte sobre el deflector que la pulveriza generando un

chorro de agua nebulizada.
Si el fuego esintensoy no es controlado por el primer rociador, se abre un segundo y un tercero, si fuese necesario.

El 98% de los incendios que se producen en lugares protegidos con rociadores automaticos se controlan, en su inicio, sininter-

vencion humanay sin causar dafnos de consideracion.

Rociadores automaticos que se apliquen en tuberias y accesorios REPOLEN FIRE RP sdélo son aptos y autorizados para la instalacion de
sistemas humedos y, seran disenados para redes ramificadas, aguas abajo del puesto de control y no debiendo disponer de valvulas de
corte o elementos que impidan el flujo. UNE EN 12845.

Losrociadores a utilizar se recomiendan que sean homologados, con limitacion de ampolla rojay temperatura de activacion de 68°C.

Apto para la proteccién de riesgo ligero (RL) o riesgo ordinario (RO). Quedan exentos los riesgos elevados (RE) de almacenamiento y

produccion.

RIESGO ORDINARIO (RO)

RHERIOTIE DG Tipos: ROT; RO2; RO3 y RO4
Incluye actividades con cargas de fuego bajas, combustibili- Incluye actividades donde se procesan o fabrican
dad baja y con ningiin compartimiento mayor de 126 m2 con materiales, combustibles con una carga
una resistencia al fuego de al menos 30 minutos. de fuego media y combustibilidad media.
Ejemplos: Ejemplos:
Escuelas e Instituciones Educativas, Hoteles, hospitales, museos, bibliotecas,
oficinas, prisiones, etc. centros comerciales, etc.

CENTROS HOTELES GARAJES Y EDIFICIOS HOSPITALES CENTROS OFICINAS EDIFICIOS PUBLICA
COMERCIALES APARCAMIENTOS INDUSTRIALES DOCENTES RESIDENCIALES CONCURRENCIA




Actividades de riesgo ordinario

ACTIVIDAD

VIDRIQ Y CERAMICA

PRODUCTOS QUIMICOS

INGENIERIA

ALIMENTACION Y BEBIDAS

VARIAS

RO1

Cementeras

Fabricas de productos
de chapa metélica

Hospitales
Hoteles
Bibliotecas
(excluyendo librerias)
Restaurantes
Escuelas
Oficinas

GRUPO DE RIESGO ORDINARIO

RO2 RO3 RO4

Fabricas de vidrio

Tintorerias
Fabricas de jabon
Laboratorios fotgraficos
Talleres de pintura con
pintura a base de agua

Fabricas de pelicula
fotografica

Fabricas de productos
electronicos
Fabricas de equipos de
radio
Fabricas de lavadoras
Talleres de reparacion de
automoviles

Elaboracion
de metal

Mataderos, industrias de
productos carnicos
Panaderias

Fabricas de piensos
para animales
Fabricas de galletas Molinos de harina
Fabricas de cerveza Fabricas de vegetales
Fabricas de chocolate  deshidratadosy de sopas
Industria pastelera Fabricas de azucar
Industrias lacteas

Estudios de radiodifu-
sion (pequenos)
Estaciones ferroviarias
Sala(técnica)de

Laboratorios (fisicos)
Lavanderias
Aparcamientos de

Cinesy teatros
Salas de conciertos
Estudios de produccion

vehiculos maquinas )
; . de peliculasy TV
Museos Construcciones
agricolas



ACTIVIDAD
RO1 RO2
PAPEL
Tratamiento de datos
(salas de ordenadores,
COMERCIOS Y OFICINAS excluido el almacena-
miento de cintas)
Oficinas
Fabricas de articulos
TEXTILES Y VESTUARIO

de piel

MADERA DE CONSTRUCCION
Y MADERA

GRUPO DE RIESGO ORDINARIO

RO3

Talleres de encuaderna-
cionde libros
Fabricas de carton
Fabricas de papel

Grandes almacenes
Centro comercial

Fabricas de moquetas
(excluyendo cauchoy
espumas plasticas)
Fabricas de tejidos y de
ropa
Fabricas de paneles de
fibra
Fabricas de calzado
(excluyendo plasticosy
cacho)
Fabricas de lenceria
Fabricas de colchones
(excluyendo las espumas
plasticas)
Fabricas de confeccion
Tejedurias
Confeccion de articulos
delanay estambre

Carpinterias
Fabricas de muebles
(sin espumas plasticas)
Tiendas de muebles
Fabricas de tapiceria
(sin espumas plasticas)

RO4

Salas de exposiciones @

NOTA: Donde hay pintura u otras zonas de similar carga de fuego alta en una actividad de RO10 RO2, se debrian tratar como RO3.

Se debe tener en consideracion el espacio libre excesivo.




Ventajas del Sistema

REPOLEN FIRE RP
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RESISTENCIA AL FUEGO B-s1, dO

EVITA LAS OBSTRUCCIONES EN LOS ROCIADORES

LIBRE DE HALOGENOS

LIGEREZA

REDUCCION DE COSTES DE INSTALACION

ADAPTABILIDAD

INJERTOS Y DERIVACIONES EN ASIENTO
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UNIONES FIABLES

Las uniones por termofusién garantizan cero fugas pues tras la fusion molecular del tubo-accesorio o accesorio-
accesorio se forma una sola pieza sin necesidad de aporte de material, roscas o pegamentos especiales. El resultado

es una unién estanca, rapida y perdurable en el tiempo.

RESISTENCIA A LA CORROSION Y A LOS AGENTES QUIMICOS

En el sistema REPOLEN FIRE RP no se producen incrustaciones, calcificacién, erosiones, corrosion exterior ni
corrosion interior. Por consiguiente, se minimiza el riesgo de obstrucciéon de losrociadoresy se reduce la secuencia

de mantenimiento de la instalacion.

COMPATIBILIDAD CON OTROS MATERIALES DE CONSTRUCCION

El sistema REPOLEN FIRE RP se conserva inalterable en la interaccion con otros materiales de la construccion

utilizados para empotramientos del sistema. Tales como: hormigon, yesos y cementos.

PEQUENAS PERDIDAS DE CARGA DE LA INSTALACION

Las tuberias son totalmente lisas no produciéndose reducciones de seccién con el paso del tiempo. La invariabilidad

de su coeficiente de rugosidad asegura esta caracteristica.

DURABILIDAD

El sistema REPOLEN FIRE RP ha sido disefado, ensayado y certificado para garantizar una vida util superior de 50

anos.

DIVERSIDAD DE AMBITOS DE APLICACION

Las tuberias REPOLEN FASER FIRE RP pueden instalarse tanto parainstalaciones vistas, en zonas ocupables, pasillos
y escaleras protegidas, aparcamientos y recintos de riesgo especial, como en espacios ocultos de patinillos, falsos

techos, etc.

PREFABRICADOS

A diferencia de las tuberias metalicas, los tubos REPOLEN FASER FIR RP no requieren ser pintados. Asi mismo, en
funcion de las caracteristicas y dimensiones de la instalacion, el sistema REPOLEN FIRE RP brinda la posibilidad de
ejecutar el montaje prefabricado de tramos, colectores o figuras conformadas por tubos-accesorios para suministrar

y colocar, directamente, en obra.



Criterios de instalacion

CONDICIONES DE INSTALACION

En consonancia con el Cédigo Técnico de Edificacion:

Laejecucion de lasredes de tuberias se realizara de manera que se consigan los objetivos previstos en el proyecto sin danar o deteriorar el
resto del edificio, conservando las caracteristicas del agua de suministro, evitando ruidos molestos y procurando las condiciones necesa-
rias para la mayor duracion posible de la instalacion asi como las mejores condiciones para su mantenimiento y conservacion.

El trazado de las tuberias vistas se efectuara en forma limpia y ordenada. Si estuvieran expuestas a cualquier tipo de deterioro por golpes

o choques fortuitos, deben protegerse adecuadamente.

De acuerdo con la norma UNE EN 12845, las instalaciones de tuberia mojada estan cargadas, permanentemente, con agua bajo presion.
Las instalaciones de tuberias mojadas se deberan instalar solo en propiedades donde no hay posibilidad de danos a la instalacion por hela-

da, y donde la temperatura ambiente no excedera los 95°C.

UNIONES SOLDADAS

Las uniones de los tubos seréan estancas y resistiran la traccion o bien lared la absorbera con el adecuado establecimiento de puntos fijos,

y en tuberias enterradas mediante estribos y apoyos dispuestos en curvasy derivaciones.

Los tubos y accesorios desde diametros nominales de 20 mm hasta 125 mm, que integran el sistema REPOLEN FIRE RP, se unen entre si
mediante soldadura a socket o también denominada termofusion por encaje o por enchufe. La estanqueidad se consigue a través de la

union molecular entre las cadenas de polimeros de ambas partes, tubo - accesorio. Por ende, el sistema tubo-accesorio constituye un

Unico elemento de material uniforme, PP-RCT, y una soldadura muy fiable en el tiempo.
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La unién soldada de tubo-accesorio no es compatible con la aplicacion de adhesivos ni tubo roscado. Para proceder a efectuar la union

por termofusion se requiere maquina de polifusion manual o maquina de polifusién de banco en funcién del diametro a soldar asi como
matrices polifusoras correspondientes. Con la ayuda de dichas herramientas se efectua el calientamiento y la posterior union del tubo-ac-

cesorio 0 accesorio-accesorio.

Yozt

Tabla de temperaturas y tiempos de termofusion (DVS 2207-11)

20 6 4 6 2
25 7 4 10 2
32 8 6 10 4
40 12 6 20 4
50 18 6 20 4
63 24 8 30 6
75 30 8 30 6
90 40 8 40 6
110 50 10 50 8
125 60 10 60 8



En el caso del diametro nominal 160 mm la unién se realiza mediante soldadura a tope. Tal union consiste en calentar los extremos del:
tubo-tubo, tubo-accesorio 0 accesorio-accesorio, a unir, con una placa calefactora a la temperatura de 210°C + 10°C. A continuacion se

enfrentany unen ambos extremos en correspondencia con la presion previamente tabulada.

Presion
N/mm2
0.10 P1 P1
0.01 P2
t1 t2 3 | th | t5 Tiempo

P1-Presion para la formacion del cordon.

P2 - Presion del tiempo de calentamiento P2=10% P1

T1-Es el tiempo para la formacion del cordén inicial de altura h

T2 - Es el tiempo de calentamiento en segundos

T3 - Es el tiempo de retirar placa en segundos

T4 - Eseltiempo paraalcanzar la presion de soldadura en sequndos

T5 - Es el tiempo de enfriamiento en minutos

TUBO REPOLEN FASER FIRE RP Y ACCESORIOS / SERIE5 -SDR 11

Parametros de soldadura a tope segun DVS 2207-11
Temperatura del elemento calefactor 210 +0 °C

0,1£0,01N/
0,1N/mm? . <0,01N/mm? ; . g et A
Diametro Seccion Altudr:cz d,f';ll Presion TleTpo Presion Tlergpo Tlergpo TleTpo Pmn.\' Tlergpo
(mm) (mm2) cordon P1 t P2 t t t: resion t
(mm) (N) (sg) (N) (sg) (sg) (sg) P1 (sg)
(N)
Tiempo para
160 x 14,6 6.669 1.0 667 realizar el 67 245 ...330 7.9 1..17 667 20...30
cordén

El sistema de tuberias REPOLEN FASER FIRE RP permite realizar derivaciones mediante la rapida, sencilla y economica técnica de las
derivaciones en asiento a partir de la cual se perfora el tubo, se inserta la matriz soldasientos dentro del agujero taladrado, se procede al

calentamiento de la tuberia y derivacion soldable, una vez transcurrido el tiempo de calentamiento se acopla la derivacion en la tuberia,

S

presionay comprueba su alineacion.

-




Criterios de instalacion

PROTECCION CONTRA ESFUERZOS MECANICOS

Segun el Cédigo Técnico de Edificacion:

1. Cuando una tuberia haya de atravesar cualquier paramento del edificio u otro tipo de elemento constructivo que pudiera
transmitirle esfuerzos perjudiciales de tipo mecanico, lo hara dentro de una funda, también de seccion circular, de mayor diametro
y suficientemente resistente. Cuando en instalaciones vistas, el paso se produzca en sentido vertical, el pasatubos sobresaldra al
menos 3 cm por el lado en que pudieran producirse golpes ocasionales, con el fin de proteger al tubo. Igualmente, si se produce un
cambio de sentido, éste sobresaldra como minimo una longitud igual al diametro de la tuberia mas 1cm.

2. Cuandolaredatraviese en superficie o de formaempotrada, unajuntade dilatacion constructiva del edificio, se instalara un elemento
o dispositivo dilatador, de forma que los posibles movimientos estructurales no le transmitan esfuerzos de tipo mecanico.

3. Lasuma de golpe de ariete y de presion de reposo no debe sobrepasar la sobrepresion de servicio admisible. La magnitud del golpe
de ariete positivo en el funcionamiento de las valvulas y aparatos medido inmediatamente antes de estos, no debe sobrepasar 2 bar;

el golpe de ariete negativo no debe descender por debajo del 50 % de la presién de servicio.
W[N]
a0

D T
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SUPORTACION: ABRAZADERAS

Se dispondran soportes de manera que el peso de los tubos cargue sobre estosy nunca sobre lo propios tubos o sus uniones.
Los soportes del sistema de extincion de incendios no se deben utilizar para soportar ningunas otras instalaciones. Ademas, deben de ser
del tipo ajustable con el fin de asegurar una capacidad portante uniforme.

Los soportes deben de rodear la tuberia REPOLEN FASER FIRE RP, completamente, y no se pueden soldar a las tuberias ni accesorios del
sistema REPOLEN FIRE RP.

La parte de laestructura ala cual los soportes estan asegurados debe de ser capaz de soportar la tuberia. Asi mismo, las tuberias mayores

de 50 mm de diametro nominal no se deben soportar de chapa de acero corrugada o losas de hormigon aireado.

Los colectores y sus conexiones deben presentar un numero adecuado de puntos fijos en funcion con las fuerzas axiales, longitud y peso

de los mismos. Ninguna parte de ningun soporte se debe hacer de material combustible. No se deben utilizarclavos.
Serecomienda la colocacion de abrazaderas aptas para la fijacién de tuberias contraincendios.

La colocacién de abrazaderas para la fijacion de los tubos a los paramentos se hara de forma tal que los tubos queden perfectamente

alineados con dichos paramentos, guarden las distancias exigidas y la instalacion no transmita ruidos y/o vibraciones al edificio

DISTANCIA ENTRE ABRAZADERAS HORIZONTALES L (cm)

20 90

25 105

32 120 120
40 - 125
50 - 145
63 - 165
75 175
90 - 185
110 - 200
125 - 205
160 - 210

Para instalaciones verticales las distancias expresadas pueden aumentarse en un 30%



PUESTA EN SERVICIO DE LA INSTALACION

La prueba de estanqueidad se realiza a 1,5 veces la presién de servicio.

Al realizar la prueba de presion, las propiedades del material de la tuberia provoca una dilatacion que influye en el resultado. Debido
al coeficiente de dilatacion térmica de las tuberias REPOLEN FASER FIRE RP pueden surgir otros factores que influyen también en el
resultado. La diferencia entre la temperatura del tubo y la del fluido con el que se realiza la prueba llevan a alteraciones en la presion, un

cambio de temperatura de 10° C produce una variacion de presion de 0,5 a 1bar.
Por tal motivo, debe mantenerse la temperatura del fluido lo mas constante posible durante la prueba hidraulica de estanqueidad de las
instalaciones con tuberias REPOLEN FASER FIRE RP. La prueba de estanqueidad debe realizarse en sus tres variantes: prueba inicial,

prueba principal y prueba final.

Parala pruebainicial se debe conseguir una presion equivalente a 1,5 veces la presion de servicio maxima. Esta presion de prueba se debe
mantener dos veces en el espacio de 30 minutos y con un intervalo de 10 minutos. Después de estos 30 minutos de prueba, la presion no

debe descender en mas de 0,6 bares y no deben aparecer fisuras.

De inmediato, tras culminar la prueba inicial se efectuara la prueba principal. La duracion de la prueba es de 2 horas, durante este tiempo,

la presion obtenida en la prueba inicial no debe descender en mas de 0,2 bares.

Culminada la pruebainicial y la principal se debera de desarrollar la prueba final.

Al realizar la prueba final se conservara una presion de 10 y 1 bares alternativamente en periodos de al menos 5 minutos. En medio de los
respectivos ciclos de prueba la red de tuberia ha de mantenerse sin presién. En ninguna parte de la instalacién analizada debe aparecer

ningun tipo de fisura.

Si se ocasionan fallos, tales como deformacion permanente, rotura o fugas, se deben corregir, y la prueba se debe repetir.

Resultaimprescindible, tener cuidado de no someterninguno de los componentes del sistemaa presién mayor que aquellasrecomendadas,

es decir, 1.5 x presion maxima de servicio = 18 bar.




Transporte y manipulacion

ALMACENAMIENTO

Los tubos se empaquetan en fundas con etiquetas que identifican el contenido de la funda con la informacion correspondiente (cddigo de
barras, dimensiones, cantidad, lote, etc). Dichas fundas se colocan en jaulas metalicas con los apoyos suficientes para que las barras no
se deformen.

Los accesorios se almacenan embolsados y con cajas diferenciadas. Dichas cajas contaran con una etiqueta en la que vendra indicado el
tipo de accesorio con sus dimensiones; nimero de lote; cantidad, etc). Las cajas se almacenaran paletizadas hasta una altura de 8 cajas
con 12 cajas por altura en palet eurostandar.

Elalmacenamiento de los diferentes elementos del sistema REPOEN FIRE RP siempre debe realizarse en el interior de un edificio,

MANIPULACION

Tanto tubos como accesorios pueden manipularse a cualquier temperatura exterior, no obstante, es importante tener en cuenta que
el PP-RCT es un material cristalino que a bajas temperaturas se vuelve fragil, por lo tanto, se debe llevar especial cuidado durante la
manipulacion, sobre todo a bajas temperaturas, para que no sufran impactos.

Es muy importante evitar el doblado de los tubos.




SUMINISTRO

Los suministros tanto de tubo como de accesorios se realizan de acuerdo a con las condiciones de almacenamiento establecidas salvo
peticion expresa del cliente.

Dependiendo de la cantidad de tubo a suministrar, los fardos se colocaran en estructuras de madera que faciliten su manipulacion durante
el transportey en obray ademas, que eviten el doblado de los tubos

La cantidad de barras de tubo en cada funday la cantidad de accesorio en cada caja dependera del diametro nominal de los mismos.

TRANSPORTE

El transporte debe realizarse de forma que se garantice el perfecto estado de tubos y accesorios, para ello se intentara respetar siempre
el envasado original.

En el caso de tubos, si no es posible mantener el encajonado originario de fabrica, serd imprescindible durante el transporte garantizar
el apoyo longitudinal de los mismos, evitando en todo momento su curvatura. Si la superficie del transporte no es lisa, se ha de buscar la
manera de compensar los salientes para evitar tensiones innecesarias en el tubo.

Se ha de evitar la sujecién con elementos metalicos o0 aquellos que por su naturaleza o por un apriete excesivo puedan danar los tubos.

En el caso de transporte de diferentes diametros, es importante colocar los de mayor didametro debajo para evitar un sobrepeso sobre los
de menor diametro

Seevitara el que pueda quedar parte del tubo fuera de la superficie de apoyo, evitando tramos en voladizo que podrian dafarse por el propio
movimiento del transporte.

FORMA DE ALMACENAMIENTO EN OBRA

Se han de tener en cuenta condiciones similares a las del almacenamiento habitual descritas anteriormente.

Los tubos han de estar apoyados en toda su longitud para evitar curvaturas indeseadas y tanto tubos como accesorios han de estar
protegidos de la radiacion ultravioleta de los rayos del sol.



